Technicky tip Surfcam 3E Praha Engineering, a.s.

Definice feznych podminek nastroje

Pro usnadnéni a urychleni prace programatora je mozné u jednotlivych nastrojl
definovat rozdilné fezné podminky pro hrubovaci a dokon€ovaci operace. Pfi nasledném
vybéru cyklu obrabéni je mozné z téchto dvou nastaveni vybirat. V tomto dile technickych
tipu pro Surfcam si ukazeme, jak fezné podminky definovat a také, kde je v cyklu obrabéni
vybrat.

Ve spoustécim programu kliknéte na Zasobnik nastroji a zvolte libovolny nastroj (napf.
Celni frézu 12.0 mm Multi-Flute EndMill)

E ToolStore - (localdb)\ECSOLEXPRESS\Skeleni_zakazniku — O x
A Frézovaci B Soustunicks 9 Vitaci I Maici Hasice
Pohled
s Mézev ndstroje Ay Mawzafiznutl & Primér & Délka fezné Sasti &
= [ = iC ) 8.0 rm MuliFluts End bil 53 8 ® Valvoii
asObNIK Nastroju
7} 8.0 mm Multi-Fhute End MilLS &5 ] 50 Upravt.
ﬂ 9.0 mm Multi-Fhate End Mil 7] 3 40 —
7} 9.0 om Mult-Flute End Mil-L3 E7 9 52
ﬂ 10.0 rarm Multi-Flute End Mill E5 10 45 K.opir L
rry Kapiroval
H.‘ H A 100 e b | 2 E i bl 20 [ £l
L [
Dynarmické Asistent sady d 12.0 mm Multi-Flute End Mill 2
zakazkove listy nastroji L mm bult-Flute End M- A0 I
ﬂ 14.0 mm Multi-Flute End Mill 72 14 52
ﬂ 14.0 mrm Multi-Flute End Mill-LS a0 14 70
ﬂ 16.0 mm Multi-Flute End Mill 72 16 52
e E g ﬂ 16.0 mm Multi-Flute End Mill-LS a0 16 70
S “. ) 20.0 mm Multi-Flute End Mil 75 20 55 il pro
;:5;::‘:“ :i‘s'l'::l"’g"“y U} 25.0 rom Multi-Flute End il 75 5 55 o
g ) 30.0 mm Muti-Flute End Mil e £ g5 |, || | Lhssioe.
3oL LT = s Z
< > Pousit filty
T 1 [ I "
FIVACIEAC P A
MNastav... Tisgk Zawfit Méapovéda

Prejdéte na zalozku Technologie a v policku Desticka zvolte moznost <zadna>.
Nyni mizete k nastroji definovat libovolné fezné podminky (v€etné jednotek) pro hrubovani a
dokoncovani dle vlastniho uvazeni. V pfipadé, ze mate definované i materialy obrobku, jako
jsou napfiklad pfeddefinované materialy Aluminium — Cast alloy (6% Si), Stainless steel,
tak muzete definovat odliSné fezné podminky i pro rizné materialy.
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Hrubovéni Dokongowani
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PFiguv mm/min mm/min -~

Bychlost 2000 || ot/min w 4000 | | ot/min ~

Houbka 2 mm ~ 15 mm ¥
Zruit Napovéda

Potvrdte zadané parametry tladitkem OK a zavfete zasobnik nastroju.
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Otevrete libovolny dil a vytvofte cyklus Profilovani za pouziti nastroje 12.0 mm
Multi-Flute EndMill, u kterého jsme v zasobniku nastroji upravovali fezné podminky.
V dialogovém okné cyklu, na zalozce Zakladni, se nachazi parametr Technologie, ktery
obsahuje moznosti Zadna, Hrubovaci a Dokonéovaci.
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Bezné podminky
Pasuv (mm/min) |?50 | Pfisuv {mm/min) |500 |
Upravit rychlost posuvu v - . 4000
obloucich O Otacky (ot/min) | |
Technologie |Dokondovach
Fadna

VSimnéte si, ze se pfi zméné nastaveni technologie Hrubovani a Dokoncéovani
automaticky méni fezné podminky (otacky, posuv a pfisuv) pro dany nastroj. Pokud vyberete
jiny nastroj, fezné podminky se opét pfizplsobi zadanym hodnotam ze zasobniku nastroju.
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Rezné podminky

Pasuv (mm/min) |1000 | Pifsuyv (mm/min) |500 |
Upravit rychlost posuvu v . -
g Otaéky [ot/min) | 2000 |
Technologie | Hrubovaci vI

Rezné podminky

Pasuv (mm/min) |?50 | Piisuv {mm/min] |500 |
Upravit rychlost posuvu v . -
D O Otaéky [ot/min) | 4000 |
Technologie | Dokondovach vI

Pokud chcete fezné podminky zadat ru¢né, tak vyberte moznost nastaveni zadna a
prepiSte parametry na libovolné hodnoty.
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